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CERTIFIED

B SBM-500 | STATIONARE ANFASMASCHINE

Mitglied im DVS - Deutscher Verband fiir
Schweifien und verwandte Verfahrene. V.

Ausgestattet mit einem leistungsstarken 7.500-Watt-Motor ist die stationare Anfasmaschine eine UE/ERBAND
robuste und effiziente Losung fiir das Anfasen von bis zu 30 mm breiten, unterschiedlich grofien und
bis zu 100 mm dicken Werkstiicken und kleinen Rohren mit einem Durchmesser von 50 bis 150 mm.

Die SBM-500 verfigt Gber einen Hochgeschwindigkeits-Rotationsfraskopf, der eine sauber gefraste Oberflache ohne
thermischen Verzug oder eine Warmeeinflusszone erzeugt.

stufenlose Einstellung von Spindeldrehzahl und Vorschubgeschwindigkeit, dadurch geeignet fiir verschiedene Stahl-
und Aluminiumsorten

Optionales Zubehdr erweitert die Einsatzmdglichkeiten der SBM-500 fiir lange Werkstiicke, Rohre mit 50-150 mm
AuBiendurchmesser und schmale Werkstiicke mit einer Mindestbreite von 30 mm.

B Merkmale und Vorteile:

o prazise Einstellung des Fasenwinkels von 15 bis 60 Grad
und einer Fasenbreite von bis zu 30 mm

o die 3D-Kontaktrollensteuerung gewahrleistet eine
korrekte Ausrichtung des Werkstiicks in Bezug auf den
hochdrehenden Fraskopf

o variabler automatischer Vorschub zum Anfasen von
eisenhaltigen und nicht eisenhaltigen Werkstoffen

» Wendeschneidplatten fur optimale Leistung bei
verschiedenen Materialien

« einfacher Zugang zum Fraskopf und Schneideinsatzen
« Uberlastschutz zur Vermeidung von Motorschaden

o die SBM-500 optimiert den Arbeitsablauf, um Ihre
Produktionsleistung zu maximieren

Hilfstische fiir lange Werkstiicke Magliche Rohranfasen am AD Fihrung fiir kleine Werkstiicke
Anfasen Fasenbreite bis 30 mm Fasenwinkel 15° - 60° Werkstiickhohe Min. Werkstiickbreite 50 mm Rohranfasen am AD,
stufenlose Regelung von 3 mm bis 100 mm (30 mm Option) 50 mm bis 150 mm [Option)

Min. Werkstiicklange 150 mm



SBM-500 TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Stromspannung

Leistung

Spindeldrehzahl (ohne Last)
Vorschubgeschwindigkeit

Vorschub durch Kontaktrad
Kegelwinkelbereich

Fasenbreite

Fraskopf mit 10 Einsatzen
Min. Abmessungen des Stabs
Max. Werkstiickhdhe

Gewicht

Produktcode:

3~ 400 VAC + N+PE, 50/60 Hz
7500 W
500 - 2920 U/min
bis zu 3,3 m/min
JA

15- 60°
mit kontinuierlicher Winkelregelung

bis zu 30 mm
JA
50x150x3 mm
bis zu 100 mm
845 kg
UKS-0573-10-00-00-0

Il Standardsatz beinhaltet:
e SBM-500
e Werkzeugsatz
e Bedienungsanleitung (Englisch)

I Wichtigstes Zubehor:

® GLW-000054 - Fraskopf
(10 Schneideinsitze erforderlich)

® PLY-000781- Cermet Schneideinsatz
fiir Stahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)

o PLY-000835 - Schneideinsatze fiir Edelstahl
sind auf Anfrage erhaltlich
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® PLY-000282 - Schneideinsatz fiir Stahl
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® PLY-000591 - Schneideinsatz fiir Stahl
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® SRB-000465 - Innenschraube
® PLY-000268 - Unterlegscheibe
® SRB-000466 - Befestigungsschraube

® STL-0573-37-00-00-0 - Zusatztisch
fir lange Werkstiicke

® PRK-0573-36-00-00-0 - Aufsatz zum Anfasen
von Rohren mit AD 50-150 mm (2-6")

® PRK-0573-38-00-00-0 - Fiihrungsplatte eng

Il Optionales Zubehor:

e GLW-000030 - Fraskopf
(10 Schneideinsitze erforderlich)

® PLY-000396 - Schneideinsatz fiir Stahl
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® PLY-000408 - Schneideinsatz fiir Aluminium
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® PLY-000692 - Schneideinsatze fiir Edelstahl
sind auf Anfrage erhaltlich
(Verkauf 10 Stiick/Karton)

® SRB-000418 - Innenschraube
® PLY-000439 - Unterlegscheibe
® SRB-000417 - Befestigungsschraube

1535
(Wenn der Tisch ausgefahren ist)
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Einfacher Zugang zum Fraskopf und zu den

Einsatzen

Hochwertige Fasenergebnisse

Geeignet fiir verschiedene Materialien

Hochwertige Fasenergebnisse

Anderungen der Angaben ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. 24.04
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