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BISELADORA DE CHAPA PARA
B BM-255 ACERO INOXIDABLE

La BM-25S es una maquina portatil para trabajos pesados, facil de usar y disenada para el mecanizado de acero inoxidable.

La biseladora esta equipada con un motor potente y con un cabezal de corte que permite un funcionamiento suave y una
eficiencia excepcional.

La BM-25S permite realizar biseles rectos con un ancho de hasta 25 mm, mientras que la velocidad variable del husillo facilita
optimizar las condiciones de corte.

Ajuste continuo de la profundidad de corte y del angulo de biselado entre 0y 90 grados para un control total del proceso de
mecanizado.

La biseladora esta equipada con una guia de rodillos que facilita y aligera su manejo. Todos los componentes de la guia son de
acero inoxidable para proteger de la contaminacion.

La BM-25S dispone de un madulo electrdnico de sobrecarga del motor de ultima generacion que protege al operario, la
maquina y las herramientas.

Velocidad variable del husillo
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Ajuste continuo del
angulo de bisel

B Caracteristicas y beneficios:

® Mecanizado en acero inoxidable sin contaminacion

* Ancho de bisel maximo de 25 mm (podria ser necesaria mas de una pasada)

* Angulo de bisel ajustable de forma continua entre 0y 90 grados - un solo cabezal de corte en uso

® Potente motor con control electrdnico de velocidad entre 1800 - 5850 rpm para trabajar con
diversos materiales CONTAMINATION

* Un solo cabezal trabaja con el método de fresado frontal, lo que permite menor resistencia al FREE
fresado y menor esfuerzo para el operario

® Proteccion contra sobrecarga para evitar danos en el motor

® Ajuste continuo de la profundidad de mecanizado para controlar totalmente el proceso de biselado

® Cabezal de corte equipado con 5 plaquitas de 4 lados de corte

® Empunadura y mango ajustables para mayor comodidad y ergonomia
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Ancho max bisel Biselado Bisel angulo 0° - 90° Espesor min. chapa Biselado tuberia
25 mm superior 15° - 75° (recomendado) 2mm Diam. Ext. min. 100 mm (4”)
(option)
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B Ancho de bisel hasta 25 mm a 45 grados: S
* La BM-25S permite mecanizar varios anchos de bisel (b)
* Los resultados finales dependen de la combinacion de angulo de bisel () /
y profundidad de bisel (d)

B Mecanizado de acero inoxidable paso a paso: BM-25S - forma recomendada de trabajar el acero inoxidable
. .
Aumeptar gradualmente la penetracion del cabez.al enel No.de | Max. Avance en profundidad PER——
material para ampliar paso a paso el ancho del bisel. pasadas | del cabezal de corte [mm] obtenido [mm]
* No superar la penetracion maxima del cabezal en pasadas P 20 60
sucesivas (ver tabla)
0
* Se recomienda eliminar un volumen similar de acero 2 23 106
inoxidable en cada paso sucesivo 3° 2.0 14.6
I 1.6 17.8
5° 14 20.6
6° 1.2 2.0
45° 7° 1.0 25.0
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I Angulo de bisel continuamente ajustable entre 0y 90 grados: 8
* Un cabezal de corte para un rango completo de angulos T
* No se necesitan cabezales de corte diferentes para angulos especificos
* Angulo de bisel recomendado de 15 a 75 grados

B Trabajar a 0 grados:
* Permite realizar refrentados para producir una superficie plana como caras planas/talones

Hasta

2-3mm
.
i

B Trabajar a 90 grados:
* Eliminacion de la capa superior de 15 mm de ancho
* Rebaje de la altura del borde de la chapa

15 mm - fijo

- et}

Hasta
12.5 mm

Il Comodidad y ergonomia de trabajo:

* Cada usuario puede ajustar individualmente la posicion de la empuiadura y
el mango

* La empunadura se puede girar 360 grados

* El mango se puede inclinar al angulo deseado

* La empunadura y el mango ajustables permiten comodidad de trabajo tanto
para diestros como para zurdos y operarios de diferentes alturas

* El set de guias con rodillos se puede girar 360 grados

* 2 posibles posiciones de rodillos (ancho y estrecho)




BM-25S DATOS TECNICOS o
[T Ve
Motor 2200W
Velocidad del husillo (sin carga) 1800-5850 rpm /
Ancho de bisel maximo (b, Fig. 1) 25 mm
Profundidad maxima de corte (d, Fig. 1) 12,5 mm

Fig. 1

0°-90°

Angulo de bisel (B, Fig. 1) 15°-75° (recomendado)

Espesor minimo de la pieza de trabajo 2mm

Dimensiones
Peso 12,5kg
Referencia 110-120 V, 50-60 Hz UKS-0825-10-10-00-0
Referencia 220-240 V, 50-60 Hz UKS-0825-10-20-00-0 N
S
B Set Basico: vy
<
® Biseladora incl. cabezal de corte ® Botador ®
con 5 plaquitas * Llave plana 22 mm. |
* Maleta de pléstico * Llave allen hex 4 mm.
* 3 protectores contra virutas ® [lave allen hex 10 mm.

(basico, 30°, 45°)
* Grasa para tornillos de montaje (5g)

® Manual de Instrucciones

I BM-25 utiliza un cabezal de corte
que ofrece:

® Menor resistencia al mecanizado
® Menor esfuerzo para el operario

* Mayor rango de anchos de
bisel que se pueden hacer
manualmente hasta 25 mm

803 (32”)

B Accesorios:

® o0 -

ZST-0715-23-00-00-0 PLY-000849 WKR-000592
Cabezal de corte para  Plaquita de corte para Tornillo de fijacion
acero inoxidable acero inoxidable (se plaquita acero

suministran 10 uds/caja) ~ inoxidable

Z5T-0715-25-00-00-0

Set para el biselado exterior de tubos
de acero inoxidable con un didmetro
minimo de 100 mm (4")

Toda la informacién puede variar sin previo aviso. 24.10

Su distribuidor local:

PROMOTECH Sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1, 15-620 BIALYSTOK, POLAND

tel. (+48 85) 678 34 05, fax (+48 85) 662 78 77
marketing@promotech.eu  www.promotech.eu




